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LLABEL

Consommation d'énergie (kWh/an)** 355

Consommation d'énergie (kWh/24 h) 0,97

Classe d'efficacité énergétique ** A+

Niveau sonore dB(A) ** 43

Volume utile total (en litres)** 427

ÉQUIPEMENT

Thermostat Electronique

Type de gaz R600A

Classe climatique SN-T

Portes réversibles OUI (kit en option)

Pieds réglables (avant) OUI

Distributeur d'eau filtrée en façade -

Poignées Intégrées alu

Ecran LCD -

RRÉFRIGÉRATEUR

Volume utile (en litres)** 326

Dégivrage Automatique

Froid Total No Frost OUI

6ème Sens OUI

Colonne Multiflow OUI

Filtre antibactérien -

Eclairage intérieur LED

Clayettes verre (dont ajustables) 4 (3)

Clayette porte-bouteilles inox -

Compartiment fraîcheur OUI

Compartiment 0° C -

Bacs à légumes transparent 2

Aménagement contre-porte:

- Balconnets contre-porte 3

- Balconnet à œufs -

- Séparateur de bouteilles -

Alarme porte ouverte Réfrigérateur

CONGÉLATEUR

Nombre d'étoiles 4

Volume utile (en litres)** 101

Froid Total No Frost OUI

Dégivrage Automatique

Nombre de clayettes 2

Compartiment congélation rapide OUI

Bac à glaçons Twist ice

Aménagement contre-porte :

- Balconnets contre-porte 1

Pouvoir de congélation (kg/24 h) 5

Autonomie en cas de coupure de courant 15

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES

Poids net / avec emballage (kg) 76/80

Dimensions nettes en cm (HxLxP) 180 x 70 x 72,5

Dimensions avec emballage en cm (HxLxP) 186,5 x 75 x 79

Référence 12 NC

TTNF8111OX 869990953260

* Le sens de la différence ** Classe d’efficacité énergétique conforme au réglement délégué 2010/1060  www.whirlpool.fr
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TTNF8111OX

Capacité XXL : 427 L

Technologie Total No-Frost

Fiche provisoire
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RÉFRIGÉRATEUR DOUBLE-PORTE

Colonne Multiflow

12 NC USINE

859990953260

EAN

8003437203862

Coloris

INOX

CE RÉFRIGERATEUR AU DESIGN ÉPURÉ EST DOTÉ 
DE LA TECHNOLOGIE TOTAL NO-FROST POUR 

UNE CONGÉLATION SANS GIVRE ET OFFRE 
UNE GRANDE CAPACITÉ DE RANGEMENT

Assure un retour en température 5 fois plus rapide,
même en cas d'ouvertures de portes répétées. 
Les aliments conservent ainsi leur goût et leur aspect 
originels plus longtemps

Finies la corvée de dégivrage dans le congélateur
et les gouttelettes de glace au fond du réfrigérateur 
grâce à la technologie Total No-Frost qui empêche 
la formation de givre


